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PI0200134-9 de P 6sito 1 

Espago reservado para etiqueta (numero e data de dep6sito) 



Ao Institute National da Propriedade Industrial: 

O requerente solicita a concessao de uma patente na natureza e nas condicoes abaixo indicadas: 

1. Depositante (71): 

1.1 Nome: 

WEIR DO BRAS I L LTDA , nnn i nn 

1.2 Qualifica 5 ao:e mP resa brasileira 1.3 CNPJ/CPF: 00.212.562/0001-07 

1.4 Endere90 complete: _ _ 020 54_ 10 o 

Rua Joao Ventura Batista, 622 - sao i-auiu 



m 2 .^"o □2.1.! Certifieado deAdie*. O 2.2 Mode.o de Utitidade 

' 1 . . Inveng&o 

Escreva, obrigatoriamente e por extenso, a Natureza desejada: 



3. 



Titulo da Invent, do Modelo de Utilidade ou do Certifieado de Adicao (54): 

«APERFEI?OAMENTO INTRODUZIDO EM VALVUIA GUILHOTINA" ' 

( ) continua em folha anexa 




( ) continua em folha anexa 



Forniulario 1 



.01 - Dep6sito de Pedido de Patente ou de Certifieado de Adi<?*o (folha 1/2) 



7. 

( 

7.1 



7.2 
7.3 



Inventor 

) Assinale 
(art. 6 § 4° da 
Nome: 

OSVALDO RODRIGUES SANTIAGO 



aqui se o(s) mesmo(s) requer(em) a nfto.ck^acao'de, seuX-s) nomc(s) : 
a LPIe item 1.1 do Ato Normativo n 0 : 'r 27^9,7).,' \, { .:. !' 



Qualificacao: Engenheiro Mecanico 

Endereco: . , 0 ^,»,__ o-p 

Estrada Embu Mirim, 1197A - Itapecenca da Serra - SP 



7.4 Cep: 06850-000 7.5 Telefone: ( ) 



( ) continua em folha anexa 



8. Declaracao na forma do item 3.2 do Ato Normativo n° 127/97: 



anexo 



9. Declaracao de divnlgacao anterior nao prejudicial (Periodo de graca): 
(art. 12 da LPI e item 2 do Ato Normativo n° 127/97): 



& 



( ) em anexo 



10. 

10.1 

10.2 



Procurador (74): 

Nome e CPF/CNPJ: 59 . 949 . 594/0001-24 
TINOCO SOARES & FILHO S/C LTDA. 

Endereso ^ _ ^ _ gp _ gRASIL 

10.4. Telefone: ( 11 ) 5084-5330 



10.3 Cep: 04063-001 



1 1 . Documentos anexados (assinale e indique tambem s o numero de follias): 
(Devera ser mrti r. a rin o n° total de somente uma das vias d e cad a documento) 



X 



11.1 Guia de Recolhimento 



11.2 Procura9ao 



1 1 .3 Documentos de prioridade 



1 1.4 Doc. de contrato de Trabalho 



01 fls. 



01 fls. 



fls. 



fls. 



X 



X 



11.5 Relatorio descritivo 



11.6 Reivindica9oes 



11.7 Desenhos 



11.8 Resumo 



1 1.9 Outros (especificar): 



1 1.10 Total de folhas anexadas: 



08 fls. 



03 fls. 



04 fls. 



01 fls. 



fls. 



18 fls. 



12. Declaro, sob penas da Lei, que todas as infornpacjtes acima prestadas sao completas e 
verdadeiras 



.q5n Paulo, IS .01.2002 



Local e Data 




0C0 SOARES & f : !LH0 S/C LTDA 
" CNPJ. 59.949 594/0001 -24 
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01044 



Formulario 1.01 - Dep6sito de Pedido de Patente ou de Certificado de Adicao (folha 2/2) 



"APERFEigOAMENTO INTRODUZIDO EM 

VALVULA GUILHOTINA" . 

Refere-se o presente relatorio 
a uma Patente de Invengao que trata de urn aperf eigoamento 
introduzido em v^lvula guilhotina, a qual e tamb6m conhecida 
comercialmente como valvula de faca, ou ainda como vfilvula 
de comporta. A valvula em questao, independent emente das 
suas diversas denominagoes , € utilizada como meio de 
controle de fluxo de tubulagoes em que circulam fluidos 
densos, ou que contenham grande quantidade de material 
solido. 

Em sintese, as valvulas 
guilhotina atuam pelb principio de deslocamento ' de uma 
lamina obturadora que atravessa o corpo da valvula, 
fechando assim a passagem do fluido atraves da mesma. De 
modo geral, a l&mina obturadora pode ser movimentada,. de 
diversas formas, sendo que o acionamento da mesma pode ser 
manual, hidraulico, pneumatico, ou ainda el^trico. 

As valvulas guilhotinas 
convencionais, apresentam meios de vedagao anelares que sao 
montados no corpo da valvula e que estabelecem contato 
direto com as faces da ISmina obturadora quando esta estS. 
totalmente avangada, produzindo assim a obstrugao do fluido 
e garantem ainda a vedagao da tubulagao quando a citada 
lamina esti totalmente recolhida, sendo que as valvulas em 
questao podem ser do tipo de comporta passant e e comporta 
nao passante. 

Apesar da sua simplicidade 



LO 



construtiva e largo emprego, as valvulas guilhotina 
pertencentes ao estado da tecnica apresentam aspectos 
passiveis de aperf eigoamento, principalmente no que diz 
respeito ao aos meios de vedagao empregados nas mesmas. 

5 A presente patente tern por 

objetivo prover uma valvula guilhotina aperf eigoada que 
apresente urn sistema de vedagao mais eficiente que os 

k convencionais , 

¥ Em face do estado da tecnica 

pertinente a questao e com vistas aos objetivos propostos 
foi desenvolvida a v&lvula guilhotina ora proposta, a qual 
sera pormenorizadamente descrita com referenda aos desenhos 
abaixo relacionados, .nos quais: 

a figura 1 ilustra uma vista lateral e parcialmente cortada 
da valvula guilhotina ora proposta, a qual e 
demons trada na sua condigao de total abertura, 
ou seja, com sua lamina obturadora totalmente 
^ recolhida; 

a figura 2 ilustra uma vista frontal da valvula ora 
20 tratada; 

a figura 3 ilustra urn detalhe ampliado tornado da figura 1, 
tal como o indicado pela seta A; e 



15 



a figura 4 ilustra urn detalhe similar ao da figura 3, onde 

6 representado o inicio do avango da lamina 
25 obturadora . 

De conformidade como quanto 
ilustram as figuras acima relacionadas , a valvula guilhotina 
objeto desta patente de invengao compreende basicamente urn 
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corpo metalico unico 1, de construgao monobloco, acima do 
qual e montada uma estrutura de sustentacao 2, que recebe 
por sua vez a montagem do meio de acibnaraento mecanico da 
ltmina obturadora 3. No caso especifico da figura 1, e 
ilustrado, a tltulo de mero exemplo nao limitativo, o uso de 
um atuador 4 que tanto pode ser hidraulico como pneumatico, 
o qual no extremo de sua haste telescopica 5 tem montada a 
porcao superior extrema 6 da lamina obturadora 3 . 

O emprego do atuador 4 deve ser 
entendido como sendo uma das muitas modalidades de 
acionamento que podem ser utilizadas no presente caso, nao 
sendo, por este motivo, o foco da presente patente de 
invencao . 

0 corpo monobloco 1 € 
normalmente montado entre dois setores de uma tubulacao, 
atraves da qual, circula o fluido que eventualmente deve ser 
obstruido pela atuacao da valvula em questao. 

O corpo monobloco 1, em cada 
uma das suas duas faces, ou seja, a jusante ou a montante 
com relacao ao sentido de fluxo do fluido que atravessa a 
valvula, incorpora dois elementos de vedacao 7, montados de 
forma totalmente contr aposta e em contato mutuo. 

Os elementos de vedacao 7, 
tambem denominados como mangotes sao fabricados em 
25 elastomero, apresentando a caracteristica de serem 

intercambiaveis . 

Os mangotes 7, tal como bem 
ilustram as figuras que integram esta patente de invencao 



sao totalmente ocos em toda a sua circunf erencia de 
construgao, tendo uma construtividade que permit e uma 
deformagao controlada em fungao do seu particular projeto, 
fato este que promove uma melhor acomodagao dos mesmos na 
medida do avan?o da lamina obturadora 3, garantindo dessa 
forma uma vedagao efetivamente mais eficiente. 

Os mangotes 7, pelo fato de 
serem ocos, contain, cada urn, com uma camara estanque 
circunf erencial pneumatica 8, totalmente preenchida com ar. 

Pelo fato de ser pneumatica, a 
camara 8 permite* que a face de contato do mangote 7 com 
relagao a lamina obturadora 3 possa ser deformada de modo 
mais uniforme, condigao especialmente conseguida pelo efeito 
de compressao do volume de ar contido no interior da citada 
camara 8, em cada urn dos dois mangotes 7. Tal deformagao 
controlada e especialmente verif icada quando a lamina 
obturadora 3 inicia o seu deslocamento entre os mangotes 7. 

Em outras palavras, a lamina 
obturadora 3, ao avangar entre os mangotes 7 promove a 
progressiva elevagao da pressao do ar contido no interior 
das cSmaras pneumaticas 8 de cada um dos referidos mangotes, 
garantindo assim uma maior eficiencia no contato direto 
entre as faces de contato e a superficie das faces da lamina 
obturadora 3 . A elevagao na pressao da camara pneumatica 8 
em fungao da deformagao causada pela lamina obturadora 3 
eleva tambem o efeito de vedagao exercido pelos mangotes 7 
sobre a mencionada lamina, elevando por consequencia a 
eficiencia da atuagao da valval a como um todo. 



O fato da caraara pneumatica 8 
ser circunferencial, faz com que a elevacao da pressao do ar 
no seu interior exerca um efeito de compressao totalmente 
uniforme ao longo da circunf erencia total dos mangotes 7. 

Os mangotes 7 diferem ainda dos 
elementos de vedacao pertinentes ao estado da tecnica pelo 
fato de apresentarem um contorno convexo de suas faces 
internas 9, formato este que faz com que a pr6pria pressao 
do fluido de linha proporcione um incremento na resultante 
das forcas que agem em sentido axial ao fluxo, diminuindo 
consideravelmente a necessidade de pre compressoes dos 
referidos mangotes e garantindo total estanqueidade 

enquanto a valvula permanece aberta a passagem do fluxo de 
linha . 

Os mangotes 7 apresentam ainda 
outro aspecto que diferencia sua particular construtividade 
da construtividade pertinente ao estado da tecnica, ou seja, 
o fato de incorporarem, cada um, uma alma metalica em forma 
de W T" 10. 

Cada alma metalica 10 e 
composta por duas porcoes independentes entre si, e que sao 
indicadas pelas referencias 11 e 12 . A porcao tubular 11 
tern por funcao proporcionar rigidez a vedacao, enquanto que 
a outra porcao 12, que tern a forma de disco, atua como um 
anel de distribuicao da carga exercida pelos flanges da 
tubulacao (nao ilustrados) , dispensando, desse modo, a 
utilizacao de aneis externos, normalmente recomendados para 
serem colocados entre os flanges da tubulacao e as valvulas 



atualmente disponiveis no mercado. 

Os mangotes 7 que integram a 
present e patent e de invencao sao produzidos por moldes 
especialmente projetados para a reproducao identica das 
pecas, assegurando assim urn rigoroso padrao de forma e 
dimensao, de onde advem sua qualidade. 

Os mangotes 7 foram projetados 
para que possam apresentar uma maior f acilidade de 
substituicao em caso de desgaste, sendo que a montagem e 
desmontagem dos mesmos pode ocorrer sem a necessidade de 
desmontagem da valvula, fato que facilita a operacao em 
campo . 

A valvula ora proposta 
incorpora ainda aneis de deslizamento 13, fabricados em 
material plastico resistente ao desgaste. Os aneis de 
deslizamento 13 sao instalados em correspondentes cavidades 
anelares 14 definidas no corpo monobloco 1 da valvula ora 
proposta, tal como pode ser melhor visualizado atraves da 
figura 4, tendo sido projetados para garantir urn perfeito 
deslizamento da ltmina obturadora 3 durante os processos de 
abertura e fechamento da valvula. 

Os aneis de deslizamento 13 t§m 
por funcao evitar que exista qualquer possibilidade de 
contato direto entre a lamina obturadora 3 e a carcaca 15 
do corpo monobloco 1 . 

Tal como ocorre com os mangotes 
7, tambem os aneis de deslizamento 13 foram projetados para 
poderem ser substituxdos em caso de desgaste sem a 



necessidade de desmontagem da valvula, facilitando assim a 
operagao em campo . 

Os meios de vedagao da valvula 
ora tratada contam, ainda com urn sistema de vedagao superior 
16 que e formado por uma pega 17 obtida em compos to 
elastomerico, a qual e associada a urn reforgo metalico 18. 

0 sistema de vedagao superior 
16 apresenta tres finalidades que sao: a) garantir total 
estanqueidade quanto a ocorrencia de vazamentos na parte 
superior da valvula; b) evitar que durante o fechamentq da 
valvula ocorra a entrada de corpos estranhos que 

event ualmente tenham ficado aderidos & lSmina obturadora 3, 
quando af valvula estava aberta; e c) prover a lamina 
obturadora 3 da lubrificagao necessaria para a diminuigao do 
atrito entre a mesma e as vedagoes elastom^ricas , garantindo 
assim operagao leve e suave, independentemente do tipo de 
acionamento empregado ou mesmo do ambiente em que a mesma 
deva operar. 

0 sistema de vedagao superior 
16 conta com duas engraxadeiras 19 , das quais somente uma 
pode ser visualizada atraves do corte da figura 3. 

As engraxade iras 19 sao 
montadas diretamente atraves da pega de reforgo metalico 18, 
sendo comunicadas com a regiao interna da pega de vedagao 
elastomerica 17 # onde estao as cavidades 20, por urn canal 
21. Assim sendo o volume de graxa das cavidades 20 pode ser 
completado sem a necessidade de desmontagem da valvula. 

A pega de reforgo metalico 18 6 




fixada ao corpo 1 da valvula atravSs de parafusos 22, tal 
como pode ser observado tambem atraves da f igura 3 . 

Tal como deve ter ficado claro 
e evidente, a valvula guilhotina ora proposta apresenta uma 
serie de aspectos construtivos que a diferenciatn do estado 
da t^cnica . 



REIVINDICACOES 

1. "APERFEigOAMENTO INTRODUZIDO 
EM vALVULA GUILHOTINA" , a qual compreende basicamente urn 
corpo metcilico tinico (1) , de const rugao monobloco, acima do 
qual e montada uma estrutura de sustentagao (2) , que recebe 
por sua vez a montagem do meio de acionamento mecanico (4) 
da lamina obturadora (3) ; o corpo metalico unico (1) 
incorpora elementos de vedagao anelar atraves dos quais a 
lamina obturadora (3) deve avangar para promover o 
fechamento da valvula, sendo que a valvula propriamente dita 
e especialmentei caracterizada pelo fato de que o corpo 
monobloco (1), em cada uma das suas duas faces, ou seja, a 
jusante ou £ montante com relagao ao 'sentido de fluxo do 
fluido que atravessa a vUlvula, incorpora dois elementos de 
vedagao (7) , montados de forma totalmente contraposta e em 
contato mutuo; os elementos de vedagao (7) , tambem 
denominados como mangotes sao fabricados em elastomero, 
apresentando a .caracteristica de serem intercambiaveis ; os 
mangotes (7) , sao totalmente ocos em toda a sua 
circunf er^ncia de construgao, sendo dot ados , cada um, com 
uma camara estanque circunf erencial pneumatica (8) „ 
totalmente preenchida com ar. 

2. " APERFEI QOAMENTO INTRODUZIDO 
EM VALVULA GUILHOTINA" , segundo o reivindicado em 1, onde a 
valvula em questao 6 caracterizada pelo fato de que a camara 
(8) de cada um dos mangotes (7) permit e que a face de 
contato do mangote (7) com relagao a lamina obturadora (3) 
possa ser deformada de modo mais uniforme, condigao 
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especialrnente conseguida pelo efeito de compressao do volume 
de ar contido no interior da citada camara (8) . 

3. "APERFEigOAMENTO INTRODUZIDO 
EM VALVULA GUILHOTINA" , segundo o reivindicado em 1 e 2 , 
caracterizado pelo fato de que os mangotes (7) apresentam urn 
contorno convexo de suas faces internas (9) . 

4. "APERFEigOAMENTO INTRODUZIDO 
EM VALVULA GUILHOTINA" , segundo o reivindicado em 3 
caracterizado pelo fato de que q formato convexo da face 
interna (9) de cada urn dos mangotes (7) faz com que a 
propria pressao do fluido de linha'proporcione um incremento 
na resultante das forpas que agem em sentido axial ao fluxo, 
diminuindo a necessidade de pr£ compressoes dos referidos 
mangotes e garantindo total estanqueidade enquanto a 
valvula permanece aberta k passagem do fluxo de linha. 

5. "APERFEigOAMENTO INTRODUZIDO 
EM VALVULA GUILHOTINA" , segundo o reivindicado em 1 e 2 , 
caracterizado pelo fato de que os mangotes (7) incorporaram, 
cada urn, uma alma metalica em forma de W T" (10) ; cada alma 
met&lica (10) e composta por duas porgoes independent es 
entre si, e que sao indicadas pelas referencias (11) e (12) ; 
a porgao tubular (11) tern por fungao proporcionar rigidez a 
vedagao, enquanto que a outra porgao (12) , que tern a forma 
de disco, atua como um anel de distribuigao da carga 
exercida pelos flanges da tubulagao. 

6. u APERFE I QOAMENTO INTRODUZIDO 
EM VALVULA GUILHOTINA", segundo o reivindicado em 1, 
caracterizado peio fato de que a valvula ora proposta 




incorpora aneis de deslizaraento (13) , fabricados em material 
plastico resistente ao desgaste; os aneis de deslizamento 

(13) sao instalados em correspondent es cavidades anelares 

(14) definidas na carcaga (15) do corpo monobloco (1) da 
valvula ora proposta. 

7. "APERFEIQOAMENTO INTRODUZIDO 
EM V&LVULA GUILHOTINA", segundo o reivindicado em 1, 
caracterizado pelo fato de que a valvula ora tratada conta, 
ainda com urn sistema de vedagao superior (16) que 6 formado 
por uma pega (17) obtida em compos to elastomerico, a qual e 
associada a urn reforgo metSlico (18); o sistema de vedagab 
superior (16) conta com engraxadeiras (19) que sao montadas 
diretamente atravSs da pega de reforgo metalico (18) , sendo 
comunicadas com a regiao interna da pega de vedagao 
elastomerica (17), onde estao as cavidades (20), por urn 
canal (21) ; a pega de reforgo metalico (18) e fixada ao 
corpo (1) da valvula at raves de parafusos (22) . 




FIG. 2 




FIG. 3 




RE SUMO 

"APERFEigOAMENTO IMTRODUZIDO EM 
VALVULA GUILHOTINA" , o qual e caracterizado pelo fato de que 
o corpo monobloco (1) , em cada uma das suas duas faces, ou 
seja, a jusante ou a montante com relagao ao sentido de 
fluxo do fluido que atravessa a valvula, incorpora dois 
elementos de vedagao (7) , montados de forma totalmente 
contraposta e era contato mutuo; os elementos de vedaqrao (7) , 
tambem denominados como mangotes sao fabricados em 

elastdmero, apresentando a caracteristica de serem 
intercambi&veis; os mangotes (7), sao totalmente ocos em 
toda a sua cirpunf erencia de construgao, sendo dotados, cada 
urn, com uma camara estanque circunf erencial pneumStica (8) , 
totalmente preenchida com ar. 
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